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Die Erfindung bezieht sich auf eine Kupplungsvorrichtung zum abgedichteten 
Kuppein erster und zweiter reiativ zueinander beweglicher Leitungsabschnitte der 
im Oberbegriff des Anspruchs 1 genannten Art. 

Es sind Kupplungsvorrichtungen bekannt, bei denen beide Leitungsabschnitte an 
iliren aneinander angrenzenden Enden mit Kupplungsflanschen versehen sind, die 
uber Befestigungsmittel miteinander verbindbar sind und zwisclien denen eine 
Dichtung angeordniat ist, um eine Abdichtung der beiden Leitungsabschnitte 
gegeneinander zu erzielen. Eine einwandfreie Abdichtung kann nur dann erzielt 
werden, wenn die beiden Flansche mit erheblicher Kraft gegeneinander 
festgespannt werden. Weiterhin fuhren bereits l<leine Abweichungen der Flansche 
von einer zueinander parallelen Ausrichtung zu einem Auslecken der in den 
Leitungsabschnitten gefuhrten IVIedien (Gase oder Fiussigkeiten). 

Zur Vermeidung dieses Problems ist es aus der US-A-3 761 114 bekannt. in einer 
Ringnut in einem der Flansche eine Dichtung anzuordnen, die in der Ringnut einen 
doppelwandigen Abschnitt aufweist, dessen Wande am Nutboden d^rart 
miteinander verbunden sirid, dass der Raum zwischen den Wanden der Dichtung 
mit dem Druck des Mediums in den Leitungsabschnitten beaufschlagt wird. Auf 
diese Weise ergibt sich eine Anpressung der Dichtung gegen die gegeneinander 
abzudichtenden Flachen, die mit ansteigendem Druck groBer wird. Hierbei ist es 

■ 

jedoch erforderlich, dass die Flachen der Flansche exakt aneinander aniiegen und 
der Druck des Mediums groB genug-ist, um die Anpressung der Dichtung 
sicherzustellen. Weiterhin sind zusatzliche Befestigungsmittel zur Befestigung der 
Flansch^neinander erforderlich. 

Aus der US-A-3642 289 ist eine ahnliche Anordnung bekannt, bei der in der Ringnut 
eines Flansches ein ringformiger Koiben beweglich ist, der an seinen inneren und 
auBeren Umfangsflachen und seiner auBenliegenden Stirnflache 
Dichtungselemente zur Abdichtung gegenOber den Wanden der Ringnut bzw. 
gegenOber dem anderen Flansch aufweist. Der Raum zwischen dem Boden der 
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Ringnut und dem Kolben wird mit einem unter Druck stehenden Medium 
beaufschlagt, um den Kolben gegen den anderen Flansch anzupressen. Der Kolben 
muss relativ exakt in der Ringnut gefOhrt werden, da sonst die Abdichtung 
gegenuber der Ringnut verloren geht. Daher mussen auch hierbei die Flansche 
relativ exakt parallel zueinander sein, um eine einwandf reie Abdichtung zu erzielen. 



Bei Geshirrspulmaschinen mit radialem Versatz zwischen den miteinander zu 
kuppelnden Leitungsabschnitten ist es weiterhin aus der DE 199 26 962 bekannt, an 
einem Flansch eine Balgdichtung zu befestigen, wahrend der andere Flansch 
zumindest in einer Radlalrichtung relativ gro3flachig ausgeblldet ist, um be! einer 
radialen Verschlebung der beiden Rohrabschnltte eine Anlage der Balgdichtung zu 
gewahrleisten. Die Anpressung der Balgdichtung an den beweglichen Flansch 
erfolgt hierbei ausschlieBlich mechanisch. 

■ 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Kupplungsvorrichtung zum 
abgedichteten Kuppein erster und zweiter relativ zueinander beweglicher 
Leitungsabschnltle der eingangs genannten Art zu schaffen, die bzw. das bei 
einfachem Aufbau eine sichere Abdichtung auch dann sicherstellt, wenn die 
gegeneinander abzudichtenden Flachen nicht exakt miteinander ausgerichtet sind. 

Diese Aufgabe wird durch die im Anspruch 1 angegebenen Merkmale gelost. 



Vorteilhafte Ausgestaltungen und Weiterbildungen der Erfindung ergeben sich aus 
den jeweiligen Unteranspriichen. 

Dadurch, dass das Dichtungselement ein Dichtring aus elastischem Material ist, 
ergibt sich bei einfachem Aufbau eine einwandf reie Abdichtung der Flansche 
gegeneinander selbst dann, wenn diese nicht exakt parallel zueinander sind oder 
die Flansche radial gegeneinander verschoben sind. Die Elastizitat des Dichtringes 
gleicht kleinere Ungenauigkeiten aus. 
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Der Dichtungsring weist vorzugsweise einen kreisrunden Querschnitt auf. 

Die Ringnut weist bei einer bevorzugten Ausfdhrungsform mindestens einen Kanal 
auf. der zur Herstellungs des Dichteingriffs mit Druckluft und zum Zuruckziehen des 
5 Diclitringes mit Unterdmck beaufsclilagbar ist, wobei der Kanal in den Boden der 
Ringnut mOndet. 

Eine bevorzugte Anwendung der Erfindung ergibt sicli bei Reinigungs-, 
Desinfektions- und Trocknungsanlagen fQr die Aufbereitung von Zubeliorteilen bzw. 
allgemeinen WasciigQtem in der Krankenhaus- und Pharmaproduktion. 

Die Kupplungsvorrichtung kann Jiierbei zwischen einem Aufnahmewagen und einer 
Kabineneinspeisung zum Zwecke des Anscfilusses^ von Spriihknopfen und DQsen 
in dem Aufnahmewagen angeordnet warden. 

15 

Die Erfindung wird nachfolgend aniiand einer in der Zeiclinung dargestellten 
AusfQIirungsform noch nSher eriSutert 

In den Zeichnungen zeigen: 

20 

Figur 1 eine Ausfuhrungsform der Kupplungsvorrichtung in einem Zustand ohne 
Dichtuhgseingrlff, und 

Figur 2 die AusfQhmngsform der Kupplungsvorrichtung nach Figur 1 bei 
25 Dichtungseingriff der mitelnander zu kuppelnden Telle. 

Die in Figur 1 gezelgte AusfQhmngsform der Kupplungsvon-ichtung weist einen mit 
einen ersten Leitungsabschnitt verbundenen ersten Flansch 1 und einen mit einen 
zweiten Leitungsabschnitt verbundenen zweiten Ransch 2 auf, die gegeneinander 
30 abgedichtet werden sollen. Zu diesem Zweck ist in der auf den ersten Flansch 1 
gerichteten Flache des zweiten Flansches 2 eine Ringnut 4 angeordnet, in deren 
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Boden ein Kanal 5 mOndet, der mit einem unter Druck stehenden Medium, wie zum 
Beispiei Druckluft beaufschlagbar ist. 

In der Ringnut 4 ist ein aus elastischem l\/laterial hergestellter Dichtring 3 
angeordnet, der bei Zufulirung von Druckluft an den Kanal 5 teilweise aus der 
Ringnut 4 heraus gegen die zugewandte Stimflache des Flansches 1 gepreBt wird 
und die Abdiclitung der Flansclie 1 , 2 gegeneinander bewirkt. 

Bei Zufulirung von Unterdmck an den Kanal 5 wird der Diciitring 3 In In die Ringnut 
4 iiineingezogen, so dass eine freie radiale Verschiebung der Flansche 1, 2 
gegeneinander ohne Abnutzung des Diclitringes 3 ermogiicht wird. 

Durch die Venwendung eines Diclitringes 3 ergibt sich eine einwandfreie Abdichtung 
der Flansche 1, 2 gegeneinander seibst dann, wenn diese niclit exakt parallel 
zuelnander sind oder die Flansclie radial gegeneinander verschoben sind. Die 
Eiastizitat des Diclitringes gleicht kleinere Ungenauigkeiten aus. 

Da der Dichtring 3 leicht aus der Ringnut 4 zu entnehmen ist, ist auch bei strengen 
hygienischen Anforderungen eine einwandfreie Reinigung der Kupplungsvorrichtung 
leicht moglich, so dass die Kupplungsvonichtung in Reinigungs-, Desinfektions- und 
Trocknungsanlagen fOr die Aufbereitung von Zubehorteiien bzw. aligemeinen 
Waschgiitem in der Krankenhaus- und Pharmaproduktion und anderen Aniagen 
venwendbar ist, an die hohe Hygieneanfordemngen gestellt werden. 

Bei der Venwendung in einer Reinigungs-, Desinfektions- und Trocknungsanlage fiir 
die Aufbereitung von Zubehorteiien bzw. aligemeinen Waschgtitem in der 
Krankenhaus- und Phamiaproduktion kann der Rohrabschnitt mit dem Flansch 1 an 
einem nicht gezeigten Aufnahmewagen befestigt sein, der in eine Waschkammer 
der Aniage einschiebbar ist. 

Die Kuppiungsvon-ichtung kann hierbei zwischen dem Aufnahmewagen und einer 



Kabineneinspeisung zum Zwecke des Anschlussesji von SprQhknSpfen und DQsen 
im Aufnahmewagen angeordnet werden. 

Wenn der Aufnahmewagen In die Waschkammer eingeschoben wird und die 
Reinigungsposition en-eicht, wird der Flansch 1 im Wesentlichen mit der Position der 
des Flansches 1 der Inneneinspeisung in der Waschkammer ausgerichtet. 

» 

Bei SchiieBen der TQr der Waschkammer wird der Dichtring 3 in der Ringnut 4 des 
Flansches 2 der Inneneinspeisung der Waschkammer mit Druckluft an den Flansch 
1 der InenanschluSkupplung des Aufnahmewagens gepreBt. 

Dieser Vorgang dauert nur wenige Sekunden. Durch diese AnschiuBart werden 
Spaltverluste im Bereich der AnschluBkupplung vemnieden, so dass im Bereich der 
InnenanschluBkupplung Druck- und Wasserverluste nahezu ausgeschlossen 
werden. 

Durch die Bauart mit einer linear verschiebbarer Dichtung in Form eines 
Dichtringes 3. der mit Druckluft angepresst wird, wird eine automatische 
Ankopplung von Druckleitungen und eine optimale AnschluBform erreicht. Optimal 
heiBttetfaomfreiT-weitgehende-Spaltffeiheit-und-geringe-Raahtiefem 

Die Aniage kann in alien Reinraumklassen, welche In der Krankenhaus- und 
Phamiaproduktlon Venvendung finden, eingesetzt werden. 

Die vorstehend beschriebene Anwendung stellt lediglich ein Beispiel dar, da die 
Kupplungsvorrichtung in einer VIelzahl von Anwendungen einsetzbar ist, bei denen 
zwei reiativ zueinander bewegliche Rohrleitungsabschnitte gegeneinander 
abgedichtet werden mussen. 



PatentansprQche: 

1. Kupplungsvorrichtung zum abgedichteten Kuppein erster und zweiter relativ 
zueinander beweglicher Leitungsabschnitte, an deren Enden jeweilige Flansche (1 , 
2) befestlgt sind, die gegeneinander abzudichten sind, wobel in der auf den ersten 
Flansch (1) gerichteten StimMche des zweiten Flansches (2) eine Ringnut (4) 
ausgebildet ist, in der ein Dichtungselement (3) angeordnet ist, und wobel die 
Ringnut (4) mit Drucl< beaufschlagbar ist, urn das Diclitungselement (3) gegen die 
Stimflsiche des ersten Flansclies anzupressen, 

dadurcli gelcennzeiclinet, dass das Diclitungselement ein Dichtring (3) aus 
elastiscliem Material list. 

2. Kupplungsvon-ichtung nacli Anspmch 1 , dadurcfi gel<ennzeichnet, dass die 
Ringnut (4) mit Unterdrucl< beaufschlagbar ist, um den Diclitring (3) in das Innere 
der Ringnut anzusaugen. 

3. Kupplungsvorrichtung nach Anspmch 1 oder 2, dadurch gekennzelchnet, 
dass der Dichtungsring (3) einen kreismnden Querschnitt aufweist. 

4. Kupplungsvorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Ringnut (4) Qber mindestens einen Kanal (5) mit Druckiuft 
Oder Unterdruck beaufschlagbar ist, wobei der Kanal (5) in den Boden der Ringnut 
(4) mundet. 

5. Kupplungsvorrichtung nach eInem der vorhergehenden AnsprQche, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Kupplungsvorrichtung in einer Relnigungs-, Desinfektions- 
und Trocknungsanlagen zur Kuppein der AnschlQsse eines Aufnahmewagens und 
einer Kabineneinspeisung eIner Waschkammer zum AnschluB von Spruhkopfen 
und Dusen Im Aufnahmewagen angeordnet Ist, wobel der Rohrabschnitt mit dem 
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Flansch (1) an dem Aufnahmewagen befestigt sein, der in die Waschlcammer der 
Aniage einscliiebbar ist, wahrend der Rolirabsclinitt mit dem zweiten Flansch (2) In 
der Wasclikammer befestigt Ist. 
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(Wasser/Luft) 
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Figur 1 
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Figur 2 
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